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POUZITI

Stroj je urcen k brouseni ocelovych vrtdk( podle
DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 a DIN 1897 (provedeni
typ N). Nesmi se brousit vrtaky z tvrdokovu.
Stroj je uréen k montdzi na vrtacky nebo priklepové
vrtacky, ale nikoli na kladiva.

PRO VASI BEZPECNOST I

Bezpecna prace s pomduckou je

mozna jen pokud si ddkladné
m:i] proc¢tete ndvod k obsluze a
bezpecnostni predpisy a pfisné

dodrzite zde uvedené pokyny.
Prisné dodrzujte bezpecnostni a pracovni
predpisy pro pouzité elektronaradi!
MONTAZ

Cislovani dild pom(icky se vztahuje k zobrazeni na za¢atku
tohoto navodu.

Montaz ostFice vrtakul (viz obrazek A + B)

PFi pouziti musi skli¢idlo vrtacky dosednout na vnitini
gumovou podlozku ostfice. Je-li skli¢idlo na vrtacce
prilis kratké, pouzijte Sroub M10 s Sestihrannou hlavou
vhodné délky (1). Tento Sroub (dale jen unasec) neni
soucasti baleni.

Je-li na krku vretene (2) Vasi vrtacky nasroubovana
pridavna rukojet, pak tuto rukojet nejprve odejméte.
Je-li potfeba, upnéte unase¢ (1) do skli¢idla Vasi
vrtacky. Dbejte pfitom ndvodu k obsluze Vasi vrtacky.

Zatlacte ostfi¢ vrtakd silou proti skli¢idlu vrtacky a
soucasné pevné utdhnéte upinaci Sroub (3). Tento
Sroub musi byt utazen na krku vietene (2) vrtacky,
nikoliv na skli¢idle.

PRACOVNI POKYNY I

Brouseni vrtaku

Silné poskozené vrtdky nejprve prebruste nahrubo na
stojanové brusce.

Lze-li na Vasi vrtacce regulovat otacky, pak nastavte pocet
otadcek na 2000 az 3000 min™. P¥iklepovou vrtacku
nastavte na vrtani bez priklepu.

Zapnutou vrtacku s nasazenym ostficem vrtakd podrite
jak je zobrazeno na obrazku C .

Zavedte vrtdk do nejmensiho vhodného otvoru na ostfici
vrtakd. Otocte vrtak lehkym pfitlakem volné a rychle mezi
levym a pravym dorazem asi 10-krat tam a zpét (u malych
vrtakd zhruba 5-krat). Tim je nabrousen prvni brit vrtaku.
Vrtdk mirné povytahnéte, otocte jej o 180° a zavedte opét
az k brusnému kotouci. Vrtdkem otacejte jako pfi brouseni
prvniho britu. Nyni je nabrousen i druhy bfit.
Cely postup ptipadné zopakujte az jsou oba bfity ostré.

Navod k obsluze

Kontrola a opravy (viz obrazek D )
Bity (S) vrtaku musi byt stejné dlouhé. Pokud ne, vyrovnejte
kratSi bfit na vnitfni rysku vhodného otvoru na ostfici
vrtdkd. Vrtdk v této poloze zavedte a otolte jej priblizné
3-krdt od dorazu k dorazu tam a zpét.
Zkontrolujte vysledek a postup pripadné zopakujte.

UDRZBA (VIZ OBRAZEK E ) IEEEE

Serizeni brusného kotouce

Po asi 100 ostfenich by jste méli brusny kotouc sefidit.
Ostfi¢ vrtakd zdemontujte jak je zobrazeno na obréazku
E . Pfitom nejprve uvolnéte $rouby(5)a potom Sroub (6).
Odstrarite distanéni podlozku (7). Smontujte v opaéném
pofadi ostfi¢ vrtakl bez distanc¢niho podloZky.

Vyména brusného kotouce

Po asi 200 osttenich brusny kotou¢(8)vyméfite. K tomu
zdemontujte ostri¢ vrtakl tak jako pfi serizeni brusného
kotouce. Na novy brusny kotou¢ nasadte distan¢ni podlozku
(7). Ostfi¢ vrtakd opét smontujte.

TECHNICKE UDAJE I

ostfi¢ vrtak( / obj. €.- = = - - - - - STOSTVR
provrtdkyo@ ----------- 3,5-10 mm
vrcholovy thel vrtdku - - - - - - - 118°

@ ptipojeni krku vietene- - - - - - 43 mm
doporucené otacky- - - - - - - - - 2000-3000 min*

e @

Technické zmény a chyby tisku jsou vyhrazeny.

Aktudlini platnd verze je ke staZeni na www.magg.cz
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VYUZITIE NARADIA I

Vyrobok je uréeny na ostrenie oce]ovych vrtdkov podla
DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 a DIN 1897
(vyhotovenie typu N) Vrtaky z tvrdokovu sa nesmu brusit.
Pripravok je uréeny na namontovanie na vrtacky alebo na
priklepové vrtacky, nie vSak na vrtacie kladiva.

BEZPECNOSTNE POKYNY IS

Bezpecnd praca s naradim je moznd

iba vtedy, ak sa dokladne obozndmite
s celym navodom na pouzivanie a
budete bezpodmienetne dodrZiavat
Prisne dodrziavajte bezpecnostné a pracovné

uvedené pokyny.
pokyny pre pouZivany typ elektrického
naradia!

MONTAZ

Cislovanie sudiastok naradia sa vztahuje na obrazky na
zaciatku tohto Ndvodu na pouZivanie.

Montaz ostrica vrtakov (pozri obrazok A + B)

Pri pouziti musi sklucovadlo vitatky dosadnut na
vnutornu gumovu podlozku ostric¢a. Ak je sklu¢ovadlo
na vrtacke prilis kratke, pouzite skrutku M10 s
$esthrannou hlavou vhodnej dizky (1). Tato skrutka
(dalejlen unasac) nie je sucastou balenia.

Ak je na krku vretena (2) Vasej vitacky naskrutkovana
pridavna rukovét, potom tuto rukovéat najprv odoberte.
Ak je potrebné, upnite unasac (1) do skfucovadla Vasej
vitacky. Dbajte pritom navodu na obsluhu Vasej
vitacky.

Pripravok na ostrenie vrtakov energicky zatlacte proti
skfuc¢ovadlu vritacky a sucasne dobfe utiahnite
aretacnu skrutku (3). Aretacna skrutka musi byt
uzavretd nad kfckom vietena (2) vrtacky, nie nad
sklu¢ovadlom.

PRACOVNE POKYNY I

Brusenie vrtakov

Velmi poskodené vrtaky najprv naostrite nahrubo pomocou
stojanovej brusky.

Ak sa na pouzitej vitacke da regulovat poclet obratok,
nastavte obratky na hodnotu 2000 az 3000 min-1.
Vitacku nastavte na vitanie bez priklepu.
Zapnutu vrtacku s namontovanym pripravkom na ostrenie
vrtakov drzte podla obrazka .

Zasunte vrtdk do najmensieho otvoru na pripravku, do
ktorého sa eSte dd zasunut. Jemnym tlakom otacajte
vrtdk volne a rychlo medzi lavym a pravym dorazom cca
10-krat na jednu a na druhi stranu (mensie vrtdky staci
5-krat). Takymto spésobom ste nabrusili prvd reznu
hranu vrtaka.

Navod na pouzivanie

Povytiahnite trochu vrtdk, otoc¢te ho o 180° a znova ho
prisuvajte k briasnemu kotucu. Vrtdk otacajte podobne
ako pri bruseni prvej reznej hrany. Teraz je nabrusena aj
druhd rezna hrana vrtaka.

V pripade potreby cely postup opakujte dovtedy, az
budu obe rezné hrany vrtdka ostré.

Kontrola a korektury (pozri obrazok D )
Rezné hrany (S) vrtdka musia byt rovnako dlhé. Ak tomu
tak nie je, nastavte kratSiu reznu hranu na vnutornu
znacku vhodného otvoru pripravka na ostrenie vrtakov. V
tejto polohe vrtak zasunte do otvoru a otocte cca 3-krat
Zkontrolujte vysledek a postup pripadné zopakujte.
od jedného dorazu po druhy.

Skontrolujte dosiahnuty vysledok a v pripade potreby
postup zopakujte.

Udrzba (Pozri 0BRAZOK E ) I

Nastavenie brusneho kotuca

Po vykonani priblizné 100 bruseni vrtdkov treba brisny
kotu¢ nastavit. Pripravok na brusenie vrtakov demontujte
podla obrazka E. Uvolnite pritom bajprv skrutky(5)a po-
tom skrutku(6).Demontujte distanénd podlozku(7). Potom
zmontujte pripravok na ostrenie vrtakov bez diStancnej
podlozky v opa¢nom poradi.

Vymena brusného kotuca

Po uskutocneni cca 200 naostreni vrtakov vymerite
brasny kotti¢(8). Na tento tcel odmontujte pripravok na
ostrenie vrtakov z vitacky ako pri nastavovani brusneho
kotuca. Novy brusny kotuc nasaYte na diStan¢nu podlozku
(7). Pripravok na ostrenie vrtakov opat namontujte na
vitacku.

TECHNICKE PARAMETRE I

pripravok na ostrenie vrtakov / obj. ¢. - - STOSTVR
pre vrtaky priemeru @- - - - - - - - - 3,5-10 mm
uhol hrotu vrtdka - - - = - - = = - - - 118°

@ pripdjaného kféka vretena - - - - - - 43 mm

odporucany pocet obratok

|

Technické zmeny a chyby tlace su vyhradené.
Aktudlna platnd verzia je k stiahnutiu na www.magg.cz
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