CZ-NAVOD K POUZITI

MAGG Profi

Stfikaci pistole (HVLP), horni nadobka 600 ml, tryska 1,4 mm
WJ0081A1

Popis vyrobku
Stfikaci pistole je uréena k nanaSeni lakd a barev. Je vybavena horni
nadobkou 600 ml a tryskou o priméru 1,4 mm.

Technické parametry

Spotieba vzduchu: 150-250 /min
Pracovni tlak: 2,5 - 3,5 bar
Maximalni tlak: 6 bar

Objem nadrzky: 600 ml

Tryska: 1,4 mm

Bezpecnostni pokyny

Pfed pouzitim si diikladné piectéte tento navod.

Zajistéte, ze vSechny spoje a pfipojky jsou pevné utazené
atésné.

Nikdy nemifte pistoli na osoby.

PouZivejte ochranné pomticky: respirator a ochranu obliceje.
Pracujte pouze v dobfe vétranych prostorech, mimo dosah
topeni nebo jinych zdrojl tepla.

Zakazan pfistup déti na pracovisté!

Pouziti pistole
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Pfipojeni kelimku: Pripevnéte nasavaci nadobku ke stfikaci
pistoli.

Volba trysky: Standardné je dodavana tryska 1,4 mm - vhodna
pro vétSinu béznych natérovych hmot.

Nastaveni proudu: Pfed lakovanim nastavte Sitku stfikaciho
proudu.

Tlak vzduchu: Nesmi pfekroCit 6 bar - idealni je 2,5- 3,5 bar.
Kontrola trysky: Pfed praci se ujistéte, Ze trysky nejsou ucpané.

Sténi a udrzba

NepouZivejte leptava rozpoustédla ani draténé kartace.
Prlichody Cistéte pomoci jehly nebo rozpoustédia.

Pro dikladné vycisténi nalijte rozpoustédlo do nadobky
a stfikejte jej jako béznou barvu.

Nikdy nenechdvejte barvu nebo lak v nddobce mezi jednotlivymi
pouzitimi, mohlo by dojit k poSkozeni pistole.

NepouZivejte Cistici prostfedky obsahujici silikon.

POZNAMKY A DOPLNUJICi INFORMACE

Technické zmény a chyby tisku jsou vyhrazeny!
Aktudlni ndvod je ke staZeni na www.pht.cz
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Zaruéniimimo zéruér:l' opravy
a servis tohoto vyrobku provadi:

PHT a.s., Na stra%i 1410/11, 180 00 Praha 8, Ceska republika
www.pht.cz, info@pht.cz

Adresa servisniho stfediska pro zasilani reklamaci
a zarucnich i mimo zaruénich oprav:
PHT a.s., Prlimyslova 217, 391 37 Chotoviny, Ceska republika
reklamace@pht.cz, servis@pht.cz

Plvodni navod k pouZziti

SK - NAVOD NA POUZITIE

MAGG Profi

Striekacia pistol (HVLP), horna nadobka 600 ml, tryska 1,4 mm
WJ0081A1

Popis vyrobku
Striekacia pistol je ur¢end na nanasanie lakov a farieb. Je vybavena
hornou nddobkou 600 ml a tryskou s priemerom 1,1 mm.

Technické parametre

Spotreba vzduchu: 150-250 /min
Pracovny tlak: 2,5 -3,5 bar
Maximalny tlak: 6 bar

Objem nadrzky: 600 ml

Tryska: 1,4 mm

Bezpecnostné pokyny

Pred pouzitim si dokladne precitajte tento ndvod.

Zaistite, Ze vSetky spoje a pripojky su pevne utiahnuté a tesné.
Nikdy nemierte pistol na osoby.

Pouzivajte ochranné pomdocky: respirator a ochranu tvare.
Pracujte iba v dobre vetranych priestoroch, mimo dosahu
kurenia alebo inych zdrojov tepla.

Zakdzany pristup deti na pracovisko!

PouZzitie piStole

Pripojenie téglika: Pripevnite nasavaciu nadobku k striekacej
pistoli.

Volba trysky: Standardne je dodavana tryska 1,4 mm - vhodna
pre vacsinu beznych naterovych hmot.

Nastavenie prudu: Pred lakovanim nastavte Sirku striekacieho
prudu.

Tlak vzduchu: Nesmie prekrocit 6 bar —idealny je 2,5- 3,5 bar.
Kontrola trysky: Pred pracou sa uistite, Ze trysky nie st upchaté.

Cistenie a udrzba

Nepouzivajte leptavé rozpustadla ani drotené kefy.

Priechody Cistite pomocou ihly alebo rozpustadla.

Na dokladné vycistenie nalejte rozpustadlo do nadobky
a striekajte ho ako beznu farbu.

Nikdy nenechavajte farbu alebo lak v nadobke medzi
jednotlivymi pouZitiami, mohlo by dbjst k poSkodeniu piStole.
NepouZivajte Cistiace prostriedky obsahujuce silikén.

POZNAMKY A DOPLNUJUCE INFORMACIE

Technické zmeny a chyby tlace st vyhradené!
Aktualny navod je na stiahnutie na www.pht.cz
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Zarucné aj mimo zaru¢né opravy
a servis tohto vyrobku vykondva:
PHT a.s., Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8, Ceska republika
www.pht.cz, info@pht.cz

Adresa servisného strediska pre zasielanie reklamdacii
a zaruénych aj mimo zaru¢nych oprav:
PHT a.s., Priimyslova 217, 391 37 Chotoviny, Ceska republika
reklamace@pht.cz, servis@pht.cz

Preklad pévodného navodu na pouzitie



IC: 26056577, DIC: CZ26056577
H T Sidlo: Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liberi
Postovni adresa: Hany Kvapilové 423/5, 370 10 Ceské Budéjovice

ES PROHLASENI O SHODE

C€

Vyrobce:
PHT a.s., Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Libefi, Ceska republika

Oznaceni a nazev vyrobku:
WJ0081A1 (H881A1)
MAGG Profi - Stfikaci pistole (HVLP), horni nddobka 600 ml, tryska 1,4 mm

Vyrobek je ve shodé s uvedenymi smérnicemi a nafizenimi Evropské unie:
2006/42/EC

Pfi posouzeni shody byly pouZity nasledujici normy:
EN 1953:2013

Posouzeni shody bylo provedeno ve spolupracis:
TUV SUD Product Service GmbH

Na zakladé certifikatu ¢islo:
M8A 057328 0180 Rev. 00

Posledni dvojcisli roku, v némz bylo zafizeni opatfeno oznac¢enim CE:
23

Toto prohlaseni o shodé se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce a je podloZeno osvédcenimi, kterd potvrzuiji, Ze
vyrobek spliiuje zakonné poZadavky uloZené platnymi pravnimi normami, popfipadé pfevzatymi ndrodnimi normami
a predpisy tykajici se oblasti bezpecnosti prace.

Osoba povéfend za kompletaci technické dokumentace Ing. Roman Prokop, Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 Liber.
V pfipadé jakékoliv ndmi neodsouhlasené zmény vyrobku pozbyva toto prohlaseni platnosti.

Datum a misto vydani: V Ceskych Budgjovicich dne 02.09.2026
Ing. Roman Prokop
pfedseda pfedstavenstva

ES PREHLASENIE O ZHODE

C€

Vyrobca:
PHT a.s., Na stra%i 1410/11, 180 00 Praha 8 - Libefi, Cesk4 republika

Oznacenie a nazov vyrobku:
WJ0081A1 (H881A1)
MAGG Profi - Striekacia pistol (HVLP), horna nadobka 600 ml, tryska 1,4 mm

Vyrobok je v zhode s uvedenymi smernicami a nariadeniami Eurépskej tinie:
2006/42/EC

Pri posudzovani zhody boli pouzité nasledujice normy:
EN 1953:2013

Postidenie zhody bolo vykonané v spolupraci s:
TOV SUD Product Service GmbH

Na zaklade certifikatu ¢islo:
M8A 057328 0180 Rev. 00

Posledné dve cislice roka, v ktorom elektrické zariadenie ziskalo oznacenie CE:
23

Toto vyhldsenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu a je podloZzené osvedceniami, ktoré potvrdzuijd,
7e vyrobok spifia zékonné poZiadavky uloZené platnymi pravnymi normami, pripadne prevzatymi narodnymi normami
a predpismi tykajucimi sa oblasti bezpe¢nosti prace.

Osoba poverena za kompletaciu technickej dokumentdacie Ing. Roman Prokop, Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8
Liben.

V pripade akejkolvek nami neodsuhlasenej zmeny vyrobku straca toto vyhldsenie platnost.

Datum a miesto vydania: V Ceskych Budé&jovicich dne 02.09.2026

Ing. Roman Prokop
predseda predstavenstva

Tel.: +420 387 316 285

www.pht.cz ¢ www.magg.cz

email: info@pht.cz





