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POLYO04

EEm NAVOD K POUZITI

(€2) Polyfizni svaretka plasti POLY04

Peclivé si prosim prectéte tento navod a seznamte se s timto zafizenim. Dodrzujte.
pokyny pro pouZiti a davejte pozor na omezeni a mozna rizika souvisejici s provozem zafizeni.



@

1. ZPUSOB POUZITI I
Akumulatorové polyfuzni svarecky se pouzivaji ke svarovani
vodovodniho potrubi bez pfistupu k elektrické siti. Vyznacuji se
rychlym ohfevem a jsou kompatibilni pro vicero primérd
trubek.

Vyrobek je vhodny pro spojovani plastovych potrubi priimér
20 - 32 mm. Dodavdno bez baterie. Kompatibilni
sakumuldtorem MAKITA BL18xx.

2. TECHNICKE SPECIFIKACE

Vykon 350 W
Teplotni rozsah 0-300 °C
Napéti 18 - 21V
Doba zahfivani <5 min

Elektrické zafazeni | Tfida bezpeénosti I/BCSN 331 600

. PHT a. s., Na strazi 1410/11, 180 00
Vyrobce/dovozce e ; ’
y / Praha 8, Ceska republika, www.pht.cz
Primér topné Doba zahfivani | Hloubka taveni | Doba chladnuti
zasuvky (min) trubk (min
(mm) (mm

20 4 14 20

25 5 16 23

32 6 20 25

Poznamka: Pokud je teplota nizsi nez 5 °C, je potfeba o 50 %
delSi doba zahfivani.

3. CERTIFIKACE I

Tyto informace najdete v prohlaseni o shodé, viz pfiloha.

4. OBSAH BALEN| I

e Polyfazni aku svareci pristroj

e Specialnisvafovaci nastavce: 20, 25,32 mm
¢ Upevriovacisroub

e Imbusovy kli¢

5. POPIS I

1-Topnadeska

2-Displej

3 -Tlacitka nastaveniteploty
4 -Tladitko zapnuti/vypnuti _
5 - Baterie (nenisoucasti baleni) 1 5

6 - Rukojet .

6. BEZPECNOSTNI PREDPISY N
/\ POZOR A\

Pfed pouZitim si dlkladné prostudujte vsechny pokyny.

¢ NedodrZovani pokynl uvedenych nize muize vést k Urazu
elektrickym proudem, poZiru nebo jinému vadinému
zranéni.

e V tomto textu slovo "naradi" oznacuje jakékoli elektrické
naradi, at uz je napajeno ze sité (naradi s pfivodnim
kabelem), nebo z baterie (naradi bez ptivodniho kabelu).

* Pouzivejte pouze originalni akumulator MAKITA.

¢ Pred pouzitim prosim zkontrolujte vnéjsi kryt stroje. Pokud
je poskozeny, stroj nepouzivejte.

e Zabrante vodé a rdznym druhdm kapalin vniknout do stroje.

e Je zakdzano pouzivat stroj venku v destivych dnech.

e Pokud se kontrolka po dlouhou dobu nezméni, znamena to,
Ze zafizeni je v nestandartnim stavu. Zastavte praci
a okamzité vypnéte napajeni.

e Je-listrojmimo provoz, predejte jej k opravé profesionalovi.

e UdrZujte pracovisté uklizené a dobre osvétlené. Neporadek
a pritmi zvysujiriziko nehod a traz(.

e Nepracujte s elektrickym naradim v prostredi s vybusnou
atmosférou, jako jsou hoflavé kapaliny, plyny nebo prach.
Elektrické naradi muiZe zpUsobovat jiskry a hrozi vzniceni
vypard nebo prachu.

e UdrzZujte déti a okolostojici osoby v dostatecné vzdalenosti
od pracovniho prostoru. Rozptyleni mize vést ke ztraté
kontroly nad naradim a k drazim.

6.2 ELEKTRICKA BEZPECNOST m——

¢ Vyhnéte se dotyku kovovych potrubi, radiatord, sporakd,
chladnicek a dalSich uzemnénych predmétd pri praci
s elektrickym naradim. V pripadé uzemnéni téla se zvysuje
riziko Urazu.

e Chrante elektrické naradi pred destém a vlhkosti. Vniknuti
vody do naradi dramaticky zvysuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

6.3 OSOBNI BEZPECNOST m——

e Pri praci s elektrickym naradim je nezbytnda maximalni
koncentrace a pozornost. Vidy se fidte zdravym rozumem
a v pripadé unavy, pod vlivem drog, alkoholu nebo I1ékd praci
snaradim preruste.

e PouZivejte vhodné ochranné pomducky, jako jsou bryle,
rukavice, respirator a ochranna obuyv, abyste se ochranili
pred zranénim.

e Pred zapojenim naradi do sité se ujistéte, Ze je vypinac
v poloze "vypnuto". Tim se zabrani nechténému spusténi.

¢ Nikdy nedovolte obsluhovat nafadi osobam bez predchoziho
pouceni a dohledu. To zahrnuje déti, osoby se snizenou
dusevni zplsobilosti, osoby pod vlivem omamnych latek
aosoby nadmérné unavené.

6.4 PRACE S ELEKTRICKYM NARADIM A PECE O NE s

¢ Nepouzivejte nadmérnou silu pfi praci s narfadim. Nechte
naradi pracovat samo a netlacte na néj, abyste urychlili praci.

e Naradinechte pred manipulacivychladnout.

e Zachazejte s naradim opatrné a chrante ho pred padem
anarazy. PoSkozené naradi nepouzivejte.

e Pokud vypinac¢ naradi nefunguje sprdvné
(nezapind/nevypind), ndradi nepouZivejte a dejte ho opravit.

e Pred sefizovanim, vymeénou pfislusenstvi, i ulozenim naradi
vzdy odpojte zastrcku ze sité nebo vyjméte baterii.

e Elektrické naradi ukladejte mimo dosah déti, aby se s nim
nemohly hrat a zranit se.

e Vénujte naradi potfebnou udrzbu. Kontrolujte, zda je vse
sprdvné sefizeno a utazeno, zda se pohyblivé ¢asti nedfou
a zda neni naradi poskozeno. Poskozené naradi nepouzivejte
adejte ho opravit.

¢ Nikdy nenechavejte zapnuté naradi bez dozoru. Pred
opusténim pracovisté naradi vypnéte a pockejte, dokud se
Uplné nezastavi a nevychladne. K chladnuti pouzZivejte
stojanek (je-li soucasti).

e Pokud je napajeci kabel nebo baterie poskozena, je nutné je
vyménit. Napajeci kabel smi vyménit pouze kvalifikovana
osobadlevyhlasky 50/78 Sh.

6.5 DALSI BEZPECNOSTN{ POKYNY s—

Ptfed pouzitim sivzdy prectéte ndvod k obsluze.

Pouzivejte pouze naradiv dobrém technickém stavu.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny vyrobce.

Nepouzivejte naradi k jinym Ucellm, nez ke kterym je

uréeno.

¢ Noste vhodné ochranné pomdcky, jako jsou bryle, rukavice a
respirator.

® Pfipracisnaradimbudte vidy soustifedénia opatrni.

e Vpripadé unavy nebo nevolnosti praci preruste.

7. POUZITI I
Priprava:

* Umistéte stroj na dostate¢né pevnou plochu (podlahu, stal).

e Pomoci Sroubu pfipevnéte tavny ndstavec (velikost dle
priméru svarené trubky) k topnému télesu.

e Mensi velikosti tavnych nastavcl se obvykle pfipevriuji na
predni ¢asttopného télesa.



e VlozZte bateriia pomocitlacitka (¢.4) zapnéte napajeni

* Pomocitladitek (¢.3) ¥ a 4 nastavte pozadovanou teplotu na
displeji (standardné 260-280 °C).

* Cervenyindikdtor ukazuje, Ze se stroj zahfiva.

e Zeleny indikator ukazuje, ze stroj prestal hrat a je cas
pracovat.

7.1 PRACOVNI POSTUP POLIFUZNIHO SVAROVAN |

Tento pracovni postup popisuje zakladni princip polyfuzniho
svafovani. Nenahrazuje platné predpisy ani odborné proskoleni
pracovnikd.

* Processvarovani:
Polyfazni svafovani spociva v nataveni vnéjsiho povrchu
konce plastové trubky a vnitfniho povrchu hrdla tvarovky.
Obé natavené Casti se pak vzajemné do sebe nasunou, ¢imz
vznikne dokonaly nerozebiratelny spoj.

e Pfiprava:
Neni pfipustné spojovat materialy rdznych typQ.
Pfed provedenim svaru je vhodné upravit konec trubky
sefiznutim vnitfni hrany.
Natavované ¢asti je nutné ocistit od mechanickych necistot.

* Svarovani:
K nataveni povrchl se pouZiva elektricky pristroj osazeny
tavicim nastavcem prislusné velikosti.
Po ohfati nastavce na uréenou teplotu se do jeho otvoru
nasune konec trubky a zaroven s ni na trn hrdlo tvarovky.
Plochy se natavuji za mirného pootaceni trubky a tvarovky
na tavicim ndstavcivrozmezicca 15°.

* Spojeni:
Po dostatecném nataveni stycnych ploch se trubka
atvarovka soucasné sejme z nastavce.
Spoji se vzajemnym zasunutim. Doba od sejmuti natavenych
¢asti do jejich spojeni nesmi pfesahnout 3 sekundy.
Na oba dily se po dobu 10 sekund vyviji mirny osovy tlak.

e Chladnuti:
Za tuto dobu dojde k ¢astecnému zchladnuti svaru a s takto
provedenym svarencem je mozné manipulovat.
K trvalému mechanickému namahani trubky vsak mize dojit
az po uplynuti2 hodin.

8. LIKVIDACE VYROBKU A OBALU I

* Pred likvidaci vyrobku se ujistéte, Ze z néj byly vyjmuty
vSechny baterie a akumulatory.

e Baterie a akumulatory likvidujte na uréenych sbérnych
mistech.

e Stary vyrobek nevyhazujte do béiného komunalniho
odpadu.

¢ Odneste ho na misto uréené k likvidaci elektroodpadu, jako
je sbérny dvlrnebo sbér druhotnych surovin.

e Obal od vyrobku uloZzte na misté uréeném k ukladani
odpadu, které urcuje vas obecni urad.

e Likvidace elektroodpadu a oball na urcenych mistech
pomaha chranit Zivotni prostredia lidské zdravi.

e Zajistuje se recyklace materialG a pfedchazi se znecistovani
ovzdusia pady.

e Dékujeme zazodpovédnou likvidaci!

9. SERVIS I

®* Pro opravu vaSeho elektrického naradi vyuzijte
kvalifikovaného experta, ktery pouziva origindlni nahradni
dily. Tim zajistite spravnou funkci a bezpecnost naradi.

A\ POZOR A

® Pouziti nevhodného pfislusenstvi nebo naradi, které neni
doporuceno v navodu, muze vést ke zvySenému riziku
zranéni.

* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily dodané od
vyrobce/dovozce.

e Pri uplatiovani zaru¢ni opravy je nutné se fidit zaru¢nimi
podminkami. Bez jejich dodrzeni nebude narok na zarucni
opravu uznan.

10. ZARUCNIi PODMINKY HE

Zaruéni doba je 24 mésict ode dne prodeje (prodluZuje se o
dobu, po kterou je vyrobek v opravé). Zaruka se vztahu na
vyrobek jen za predpokladu, Ze vyrobek je uzivan v souladu s
prilozenym navodem k pouziti.

Vyskytne-li se zdvada vyrobku v zaruéni dobé, ma kupujici narok
na bezplatnou opravu v uréenych servisnich stfediscich (viz
opravy a servis) za predpokladu, Ze se jednd prokazatelné o
vyrobni nebo materidlovou vadu vyrobku. Podminkou pro
uplatnéni naroku ze zaruky je predlozeni prodejniho dokladu,
jenZz musi byt opatren adresou a razitkem prodejce, podpisem
prodavajiciho a datem prodeje.

Naroky na zaruku zanikaji:

Nebyla-li zdruka uplatnénav zaru¢ni dobé.

Pti neodbornych zasazich nebo opravach vyrobku jinym nez
uréenym servisnim stfediskem nebo v pripadé, Zze byl vyrobek
uzivatelem ¢ijinou osobou mechanicky ¢ijinak poskozen.

Zaruka se nevztahuje na béiné provozni opotrebeni, zavady
vzniklé dmysinym posSkozenim, hrubou nedbalosti pfi
pouzivani, nebo pokud provede kupujici na vyrobku Upravy
nebo zmény. Vyrobce neodpovidd za Skody zplsobené
neodbornym zachazenim ¢i idrzbou mimo rdmec pfrislusného
navodu k poufziti.

Dovozce prohlasuje, Ze je v rejstiiku spolecnosti plnici

povinnost zpétného odbéru, oddéleného sbéru, zpracovani,
vyuZziti a odstrafiovani elektrozatizenia elektroodpadu REMA.

Poznamka: Technické zmény jakoz i chyby tisku jsou vyhrazeny.
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CENTRE TESTING
INTERNATIONAL

Zaruéni i mimozaruéni odborné opravy a servis zajistuje:
PHT a. s., Primyslova 217, 391 37 Chotoviny u Tabora
Tel.: +420 727 872 114, E-mail: servis@pht.cz

Dovozce a vyrobeno pro:
PHT a. s., Na strdzi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liberi
Tel.: +420 387 316 285, E-mail: info@pht.cz
www.pht.cz

PUvodni ndvod k pouziti



IC: 26056577, DIC: CZ26056577
H T Sidlo: Na strdzi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liben
Postovni adresa: Hany Kvapilové 423/5, 370 10 Ceské Budéjovice

ES PROHLASENI O SHODE

C€

Vyrobce: PHT a.s., Na straZi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liberi, Ceska republika
Oznaceni a nazev vyrobku: POLYO04, polyfuzni svarecka (CF50L)
Pfi posouzeni shody byly pouzity nasledujici normy:

EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019+A15:2021
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 62233:2008

Posouzeni shody bylo provedeno ve spolupraci s:

TUV AUSTRIA CERT GmbH, Austria na zakladé certifikatu ¢islo TA385234602.

Posledni dvojcisli roku, v némz bylo zafizeni opatfeno oznacenim CE: 23

Toto prohlaseni o shodé je podloZeno osvédcenimi, kterd potvrzuji, Ze vyrobek splfiuje zdkonné poZadavky
uloZzené platnymi pravnimi normami, popfipadé prevzatymi narodnimi normami a predpisy tykajici se oblasti
bezpecnosti prace.

V ptipadé jakékoliv nami neodsouhlasené zmény vyrobku pozbyva toto prohldseni platnosti.

Datum a misto vydani: V Ceskych Budé&jovicich dne 25.12.2023

Ing. Roman Prokop
" Predseda predstavenstva

Tel.: +420 387 316 285 www.pht.cz ; www.magg.cz email: info@pht.cz
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