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POLYO04

I NAVOD NA POUZITIE I

@ Polyfuzna zvaracka plastov POLY04

Starostlivo si prosim precitajte tento navod a zoznamte sa s tymto zariadenim. Dodrzujte
pokyny pre pouZitie a davajte pozor na obmedzenia a mozné rizika suvisiace s prevadzkou zariadenia.
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1. SPOSOB POUZIT| A

Akumulatorové polyfuzne zvdracky sa pouzivaju na zvaranie
vodovodného potrubia bez pristupu k elektrickej sieti.
Vyznacuju sa rychlym ohrevom a su kompatibilné pre viacero
priemerov rurok. Vyrobok je vhodny na spajanie plastovych
potrubi priemerov 20 - 32 mm. Dodavané bez batérie.
Kompatibilny

sakumuldtorom MAKITA BL18xx.

2. TECHNICKE SPECIFIKACIE M

Vykon 350 W
Teplotny rozsah 0-300 °C
Napaitie 18 -21V
Doba zahrievania <5 min

Elektrické zaradenie| Trieda bezpeénostil/BCSN 331 600

PHT a. 5., Na straZi 1410/11, 180 00

Vyrobca/dovozca
y / Praha 8, Ceska republika, www.pht.cz
Priemer Doba zahrievania| Hibka tavenia Hibka tavenia
vykurovacie min rark rark
zasuvky (mm (mm
(mm)
20 4 14 20
25 5 16 23
32 6 20 25

Poznamka: Ak je teplota nizSia ako 5 °C, je potrebnd o 50 %
dlhsia doba zahrievania.

3. CERTIFIKACIA

Tieto informdcie ndjdete vo vyhlaseni o zhode, pozri prilohu.

4. OBSAH BALENIA I

e Polyfuzne aku zvaraci pristroj

e Specidlne zvaracie nadstavce: 20, 25,32 mm
¢ Upevnovacia skrutka

e Imbusovy kluc

5. OPIS I

1-Vykurovacia doska
2-Displej

3-Tlacidla nastavenia teploty
4 -Tladidlo zapnutia/vypnutia

5 - Batérie (nie je sicastou balenia) 5

6 - Rukovat

6. BEZPECNOSTNE PREDPISY I
APOZORA

Pred pouZitim si d6kladne prestudujte vetky pokyny.

¢ NedodrzZiavanie pokynov uvedenych nizsie méze viest k
urazu elektrickym prudom, pozZiaru alebo inému vaznemu
zraneniu.

¢ Vtomto texte slovo "ndradie" oznacuje akékolvek elektrické
naradie, ¢i uZ je napajané zo siete (naradie s privodnym
kablom), alebo z batérie (naradie bez privodného kabla).

* Pouzivajte iba originalny akumulator MAKITA.

* Pred pouzitim prosim skontrolujte vonkajsi kryt stroja. Ak je
poskodeny, stroj nepouzivajte.

e Zabrante vode a roznym druhom kvapalin vniknut do stroja.

o Jezakazané pouzivat stroj vonku v dazdivych diioch.

e Ak sa kontrolka po dlhu dobu nezmeni, znamena to, ze
zariadenie je v neStandardnom stave. Zastavte pracu
aokamZite vypnite napajanie.

e Ak je stroj mimo prevadzky, predajte ho na opravu
profesionalovi.

6.1 PRACOVNY PRIESTOR m——

e UdrZujte pracovisko upratané a dobre osvetlené.
Neporiadok a pritmie zvysuju riziko nehéd a Urazov.

e Nepracujte s elektrickym ndradim v prostredi s vybusnou
atmosférou, ako su horlavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické naradie moze spdsobovat iskry a hrozi vznietenie
vyparov alebo prachu.

e UdrZzujte deti a okolostojace osoby v dostatocnej
vzdialenosti od pracovného priestoru. Rozptylenie moze
viest k strate kontroly nad nédradim a Grazom.

6.2 ELEKTRICKA BEZPECNOST m———

e \Vyhnite sa dotyku kovovych potrubi, radiatorov, sporakov,
chladniciek a dalSich uzemnenych predmetov pri praci
s elektrickym naradim. V pripade uzemnenia tela sa zvysuje
riziko Urazu.

e Chrante elektrické naradie pred dazdom a vlhkostou.
Vniknutie vody do ndradia dramaticky zvysSuje riziko Urazu
elektrickym priudom.

6.3 OSOBNA BEZPECNOST m————

e Pri praci s elektrickym naradim je potrebna maximalna
koncentracia a pozornost. Vzdy sa riadte zdravym rozumom
av pripade Unavy, pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov
pracus ndradim preruste.

e Pouzivajte vhodné ochranné pomocky, ako su okuliare,
rukavice, respirdtor a ochranna obuv, aby ste sa ochranili
pred zranenim.

¢ Predzapojenim naradia do siete sa uistite, Ze je vypinac
vpolohe "vypnuté". Tym sa zabrani nechcenému spusteniu.

¢ Nikdy nedovolte obsluhovat naradie osobam bez
predchadzajuceho poucenia a dohladu. To zahfia deti,
osoby so znizenou duSevnou spdsobilostou, osoby pod
vplyvom omamnych latok
aosobynadmerne unavené.

6.4 PRACA S ELEKTRICKYM NARADIOM
A STAROSTLIVOST O NE

NepouZzivajte nadmernu silu pri praci s naradim. Nechajte
naradie pracovat samo a netlacte nan, aby ste urychlili pracu.

e Naradie nechajte pred manipuléciouvychladnut'.

e Zaobchadzajte s ndradim opatrne a chrante ho pred padom
anarazy. Poskodené naradie nepouzivajte.

e Pokial vypinac¢ ndradia nefunguje sprdvne
(nezapina/nevypina), naradie nepouZivajte a dajte ho
opravit.

® Pred nastavovanim, vymenou prislusenstva, ¢i uloZenim
naradia vzdy odpojte zastrcku zo siete alebo vyberte
akumulator.

e Elektrické naradie ukladajte mimo dosahu deti, aby sa s nim
nemohli hrat a zranit sa.

e Venujte naradiu potrebnud udrzbu. Kontrolujte, ¢i je vietko
spravne nastavené a utiahnuté, ¢isa pohyblivé ¢astinedru
a Ci nie je naradie poskodené. Poskodené naradie
nepouzivajte a dajte ho opravit.

* Nikdy nenechavajte zapnuté naradie bez dozoru. Pred
opustenim pracoviska naradie vypnite a pockajte, kym sa
Uplne nezastavi a nevychladne. Na chladnutie pouzivajte
stojan (ak je sucastou).

* Ak je napajaci kdbel alebo batéria poSkodend, je nutné ich
vymenit. Napajaci kidbel smie vymenit iba kvalifikovana
osoba podlavyhlasky 50/78 Zb.

6.5 DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY m—

e Pred pouzitim sivzidy precitajte ndvod na obsluhu.
Pouzivajte iba naradie vdobrom technickom stave.
Dodrzujte bezpecnostné pokyny vyrobcu.

Nepouzivajte naradie nainé ucely, nez na ktoré je uréené.
Noste vhodné ochranné pomacky, ako su okuliare, rukavice
arespirator.

® Pripracisndradimbudte vidy sustredenia opatrni.

e Vpripade Unavy alebo nevolnosti pracu preruste.

7. POUZITIE I

Priprava:

* Umiestnite stroj na dostatocne pevnu plochu (podlahu,
stol).

® Pomocou skrutky pripevnite tavny nastavec (velkost podla
priemeru zvaranej rurky) k vykurovaciemu telesu.

* Mensie velkosti tavnych ndstavcov sa obvykle pripeviuju na
prednd ¢ast vykurovacieho telesa.



e VloZte batériuapomocoutlacidla(¢.4) zapnite napajanie

* Pomocoutlacidiel (¢.3) ¥ a 4 nastavte pozadovanu teplotu
nadispleji (Standardne 260- 280 °C).

¢ Cervenyindikator ukazuje, Ze sa stroj zahrieva.

e Zeleny indikator ukazuje, Ze stroj prestal hriat a je cas
pracovat.

7.1 PRACOVNY POSTUP POLIFUZNEHO ZVAROVANIA s

Tento pracovny postup popisuje zakladny princip polyfuzneho
zvarania. Nenahrdadza platné predpisy ani odborné preskolenie
pracovnikov.

* Proceszvdrania:
Polyfiizne zvaranie spociva v nataveni vonkajSieho povrchu
konca plastovej rurky a vnutorného povrchu hrdla tvarovky.
Obe natavené casti sa potom vzajomne do seba nasund, ¢im
vznikne dokonaly nerozoberatelny spoj.
e Priprava:
Nie je pripustné spajat materialy r6znych typov.
Pred vykonanim zvaru je vhodné upravit koniec rarky
zrezanim vnutornej hrany.
Natavované ¢asti je nutné odistit od mechanickych nedistot.
* Zvaranie:
Na natavenie povrchov sa pouziva elektricky pristroj
osadeny taviacim nastavcom prislusnej velkosti.
Po ohriati nadstavca na ur€enu teplotu sa do jeho otvoru
nasunie koniec rurky a zdroven s fou na tfi hrdlo tvarovky.
Plochy sa natavujem za mierneho pootacania rurky a
tvarovky nataviacom nastavciv rozmedzi cca 15 °.
* Spojenie:
Po dostato¢nom nataveni styénych ploch sardrka
atvarovka sucasne snime z nastavca.
Spoji sa vzajomnym zasunutim. Doba od sfiatia natavenych
Castidoich spojenia nesmie presiahnut 3 sekundy.
Na obadiely sa po dobu 10 sekind vyvija mierny osovy tlak.
e Chladnutie:
Za tuto dobu doéjde k Ciastoénému vychladnutiu zvaru as
takto vykonanym zvarencom je mozné manipulovat.
K trvalému mechanickému namadhaniu rdrky vSsak moze
dojst az po uplynuti 2 hodin.

8. LIKVIDACIA VYROBKU A OBALU

® Pred likvidaciou vyrobku sa uistite, Ze z neho boli vybraté
vSetky batérie aakumulatory.

e Batérie a akumulatory likvidujte na uréenych zbernych
miestach.

e Stary vyrobok nevyhadzujte do bezného komunalneho
odpadu.

e Odneste ho na miesto uréené na likvidaciu elektroodpadu,
ako je zberny dvoralebo zber druhotnych surovin.

e Obal od vyrobku uloZte na mieste urcenom na ukladanie
odpadu, ktoré urcuje vas obecny urad.

e Likvidacia elektroodpadu a obalov na uréenych miestach
pomaha chrénit Zivotné prostredie a ludské zdravie.

e Zaistuje sa recyklacia materidlov a predchddza sa
znedistovaniu ovzdusia a pody.

e Dakujeme za zodpovedn likvidaciu!

9. SERVIS I

®* Na opravu vasho elektrického naradia vyuzZite
kvalifikovaného experta, ktory pouziva origindlne ndhradné
diely. Tym zaistite spravnu funkciu a bezpe¢nost naradia.

A\ POZOR A

® Pouzitie nevhodného prislusenstva alebo naradia, ktoré sa
neodporuca v navode, mdze viest k zvySenému riziku
zranenia.

* Pouzivajte iba origindlne ndhradné diely dodané od
vyrobcu/dovozcu.

¢ Priuplatiiovani zaruénej opravy je nutné sa riadit zaruénymi
podmienkami. Bez ich dodrzania nebude narok na zarucnu
opravu uznany.

10. ZARUCNE PODMIENKY I

Zaruéna doba je 24 mesiacov odo dia predaja (predlZuje sa o
dobu, pocas ktorej je vyrobok v oprave). Zaruka sa vztahu na
vyrobok len za predpokladu, Ze vyrobok je pouZivany v sulade s
prilozenym ndvodom na pouzitie.

Ak sa vyskytne zavada vyrobku v zaru¢nej dobe, ma kupujuci
narok na bezplatnd opravu v urcenych servisnych strediskach
(vid' opravy a servis) za predpokladu, Ze sa jedna preukazatelne
o vyrobnu alebo materidlova vadu vyrobku. Podmienkou pre
uplatnenie ndroku zo zaruky je predloZenie predajného
dokladu, ktory musi byt opatreny adresou a peciatkou
predajcu, podpisom predavajiceho a datumom predaja.

Naroky na zaruku zanikaju:

Ak nebola zaruka uplatnenav zaru¢nej dobe.

Pri neodbornych zasahoch alebo opravach vyrobku inym ako
uréenym servisnym strediskom alebo v pripade, Ze bol vyrobok
uzivatelom ¢iinou osobou mechanicky Ciinak poskodeny.

Zaruka sa nevztahuje na beiné prevadzkové opotrebenie,
zdvady vzniknuté Uumyselnym poSkodenim, hrubou
nedbalostou pri pouzivani, alebo pokial vykona kupujuci na
vyrobku Upravy alebo zmeny. Vyrobca nezodpoveda za Skody
sposobené neodbornym zaobchadzanim ¢i udrzbou mimo
ramca prislusného navodu na pouZitie.

Dovozca vyhlasuje, Ze je v registri spolo¢nosti plniaci povinnost

spatného odberu, oddeleného zberu, spracovania, vyuzitia a
odstranovania elektrozariadenia elektroodpadu REMA.

Poznamka: Technické zmeny ako aj chyby tlace su vyhradené.
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CENTRE TESTING
INTERNATIONAL

Zaruéné aj mimozaruéné odborné opravy a servis zaistuje:
PHT a. s., Priemyselnd 217, 391 37 Chotoviny pri Tabore
Tel.: +420 727 872 114, E-mail: servis@pht.cz

Dovozca a vyrobené pre:
PHT a. s., na stradZi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liberi
Tel.: +420 387 316 285, E-mail: info@pht.cz
www.pht.cz

Preklad povodného navodu na pouzitie



IC: 26056577, DIC: CZ26056577
H T Sidlo: Na strdzi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liben
Postovni adresa: Hany Kvapilové 423/5, 370 10 Ceské Budéjovice

ES PREHLASENIE O ZHODE

C€

Vyrobca: PHT a.s., Na straZi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liberi, Ceska republika
Oznacenie a nazov vyrobku: POLYO04, polyfuzna zvaracka (CF50L)
Pri posudzovani zhody boli pouzité nasledujice normy:

EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017+A1:2019+A14:2019+A2:2019+A15:2021
EN 60335-2-45:2002+A1:2008+A2:2012
EN 62233:2008

Postdenie zhody bolo vykonané v spolupraci s:
TUV AUSTRIA CERT GmbH, Austria na zakladé certifikatu ¢islo TA385234602.
Posledné dve cislice roka, v ktorom elektrické zariadenie ziskalo oznacenie CE: 23

Toto vyhlasenie o zhode je podlozené osvedéeniami, ktoré potvrdzuju, Ze vyrobok splfia zékonné poziadavky
uloZené platnymi prdvnymi normami, popripade prevzatymi ndrodnymi normami a predpisy tykajuce sa oblasti
bezpecnosti prace.

V pripade akejkolvek nami neodsuhlasenej zmeny vyrobku straca toto vyhlasenie platnost
Datum a miesto vydania: V Ceskych Budéjovicich dna 25.12.2023

Ing. Roman Prokop
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== Predseda predstavenstva

Tel.: +420 387 316 285 www.pht.cz ; www.magg.cz email: info@pht.cz


http://www.pht.cz/

	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3

